
MADE IN ITALY

SERIE
MDR MDE
Maschiatrici Automatiche e a Controllo Numerico
 / Automatic and Numerical Control Tapping machines 

TECNOLOGIA E QUALITÀ MADE IN ITALY dal 1950

ITA_EN

MDR 32MDR 16 MDR 22MDR 12 MDE 20 CNC



MDR
12

MDR
16

MASCHIATRICI AUTOMATICHE
A VELOCITÀ VARIABILE
AUTOMATIC TAPPING MACHINES
WITH VARIABLES SPEEDS

MASCHIATRICI AUTOMATICHE
A VELOCITÀ VARIABILE
AUTOMATIC TAPPING MACHINES
WITH VARIABLES SPEEDS

MDR 12
Leva sensitiva ad inversione
Reversing sesitiv lever

MDR 12
Variatore di Velocità
Variable speeds drive
275 ÷ 1785 1/min kW1,1

BANCO / BANCH BANCO / BANCH

MDR 16
Leva sensitiva ad inversione
Reversing sesitiv lever

MDR 16
Variatore di Velocità
Variable speeds drive
140 ÷ 900 1/min kW1,1

COLONNA / COLUMN

PIEDISTALLO / PEDESTRAL

COLONNA / COLUMN

PIEDISTALLO / PEDESTRAL



MDR
22

MDR
32

MASCHIATRICI AUTOMATICHE
A VELOCITÀ VARIABILE
AUTOMATIC TAPPING MACHINES
WITH VARIABLES SPEEDS

MASCHIATRICE AUTOMATICA
A CAMBIO INGRANAGGI
AUTOMATIC TAPPING MACHINES
WITH GESR-BOX DRIVE

BANCO / BANCH

COLONNA / COLUMN

PIEDISTALLO / PEDESTRAL

Protezione antinfortunistica
Spindele safety guard

MDR 32
Leva sensitiva di inversione
a comando manuale per
filettature con rompitruciolo
nei materiali difficili per passi
fini e molto precisi.
Manually-operated sensitive
lever that enables the cip
breakage and high-precision
also on small threads.

MDR 32
Cambio ingranaggi
Gear-box drive
64-105-128-185-210-300
370-500-600-860-1000
1720 1/min kW2,2

MDR 22
Leva sensitiva ad inversione
Reversing sesitiv lever

MDR 22
Variatore di Velocità
Variable speeds drive
130 ÷ 675 1/min kW1,5

BANCO / BANCH

COLONNA / COLUMN

PIEDISTALLO / PEDESTRAL



MDE
20
Predisposta per industry 4.0
Ready for Industry 4.0

FORATRICE E MASCHIATRICE A CONTROLLO
NUMERICO - MASCHIATURA RIGIDA
DRILLING-MILLING MACHINE WITH X - Y - Z
CONTINUOUS INTERPOLATION

Attacco cono / Taper connection
Foratura / Drilling dia
Maschiatura / Tapping
Trasmissione / Transmission

RPM
Potenza motore / Power
Corsa canotto / Spindle stroke

CM2
dia 25
M20
vite ricircolo di sfere /
ball screw
0-2.000
5,5Kw
80mm

TECHNICAL DATA

● La Foratrice e Maschiatrice MDE 20 è gestita da 
un Controllo Numerico e da due motori brushless, 
uno per la rotazione ed uno per la discesa mandrino.
● I due assi sono interpolati in continuo e il movi-
mento avviene tramite una vite a ricircolo di sfere.
● Encoder sui motori controllano in continuo la 
posizione e la velocità assi.
● La mancanza di giochi meccanici e la precisione 
dell’interpolazione consentono di eseguire
“MASCHIATURA RIGIDA”.
● La MDE 20 può essere abbinata ad una tavola 
rotante per lavorazioni
continue in ciclo.

● The MDE 20 Tapping Machine is managed by a
Numerical Control and by two brushless motors,
one for the spindle rotation and one for the spindle 
feeding.
● The two axes are continuously interpolated and the 
movement takes place via a ball screw.
● Encoders on the motors continuously control the 
position and speed of the axes.
● The lack of mechanical gaps and the precision of the 
interpolation allow you to perform
“RIGID TAPPING”.
● The MDE 20 can be combined with a rotary table for 
continuous processing.

Volantino per movimentazioni manuali
Versione RPM 0-3.000
Handwheel for manual handling
Version RPM 0-3.000

SPECIAL OPTIONS

ITA ENG

A Macchina in tensione Machine efectricaly coupled

B lmpianto refrigerante Coolant system

C

Selettore a 5 posizioni:
1 CicIo prova ad impulsi
2 CicIo manuale con comando
mediante leva sensitiva
3 Ciclo di lavoro singolo
4 Ciclo di lavoro temporizzato
5 Ciclo di lavoro continuo

Positions selector switch:
1 Testing cycle by electronic impulse
2 Manual cycle by sensitive lever
with reversing control
3 Single work cycle
4 Work cycle with programmed time dwell
5 Continued work cycle

D Avanzamento cannotto mandrino Spindle up-down manipulator

E Lubrorefrigerazione nebulizzata Coolant unit by spraying nozzle

F Fine ciclo Cycle-end

G Inizio ciclo Cycle-start

H Emergenza Emergency push-button

I Ciclo singolo o continuo tavola 
rotante

Single or continued work cycle for rotary 
table

L Abilitazione tavola rotante enable of the rotary table

M Temporizzatore Time dwells selector switch

N Leva variazione giri mandrino Spindle RPM changing levers

O Leva sensitiva  Sensitive fever with movement inversion

P Pomello regolazione corsa di lavoro Work stroke control roundgrip

Q Leva cambio velocità mandrino Spindle RPM changing levers

A
B
C
D
E
F
G
H
I
L
M

N
O
P

A
B
C
D
E
F
G
H
I
L
M

O
P

Q

MDR 32

MDR 12/16/22

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA
MDR



MDR 12 MDR 16
Banco

Bench model
Piedistallo
On Pedestal

Colonna
On Column

Banco
Bench model

Piedistallo
On Pedestal

Colonna
On Column

Capacità di maschiatura su acciaio R50
Tapping capacity on steel M 12 M 16

Cono mandrino
Spindle taper mm CM2 CM2

Corsa mandrino
Quill stroke mm 60 60

Velocità mandrino
Spindle speed rpm 275 ÷ 1785 140 ÷ 900

Potenza motore (400 V 50 Hz)
Spindle motorpower kW 1.1 1.1

Tavola
Table dimensions mm 315x350 250x350 315x350 250x350

Diametro colonna
Column diameter mm 98 98

Distanza colonna centro mandrino
Distance spindle axis-column mm 205 205

Distanza tavola naso mandrino (min-max)
Distance spindle-end table mm 210 - 600 45 - 760 210 - 600 45 - 760

Distanza base naso mandrino
Distance spindle-end to basis mm - - 1120 - - 1120

Dimensioni (l x p x h) a colonna
Overall dimensions (w x d x h) mm 450x580x1485 450x640x2335 545x625x2000 450x580x1485 450x640x2335 545x625x2000

Peso
Weight kg 140 - 150 250 - 260 200 - 210 140 - 150 250 - 260 200 - 210

MDR 22 MDR 32
Banco

Bench model
Piedistallo
On Pedestal

Colonna
On Column

Banco
Bench model

Piedistallo
On Pedestal

Colonna
On Column

Capacità di maschiatura su acciaio R50
Tapping capacity on steel M 22 M 32

Cono mandrino
Spindle taper mm CM3 CM4

Corsa mandrino
Quill stroke mm 60 60

Velocità mandrino
Spindle speed rpm 130 ÷ 675 64 ÷ 1720

Potenza motore (400 V 50 Hz)
Spindle motorpower kW 1.47 2.2

Tavola
Table dimensions mm 315x350 250x350 300x700 600x345

Diametro colonna
Column diameter mm 98 98

Distanza colonna centro mandrino
Distance spindle axis-column mm 205 300

Distanza tavola naso mandrino (min-max)
Distance spindle-end table mm 210 - 600 45 - 760 250 - 600 50 - 750

Distanza base naso mandrino
Distance spindle-end to basis mm - - 1120 - 1120

Dimensioni (l x p x h) a colonna
Overall dimensions (w x d x h) mm 450x580x1485 450x640x2335 545x625x2000 450x640x2335 545x625x2000

Peso
Weight kg 150 260 210 310 380
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Mandrino portamaschi
Screw-taps chuck

Dispositivo di lubrorefrigerazione
Synchronized spraying nozzle

Patrona
Lead-screw

TECHNOLOGY
& QUALITY

MADE IN
ITALY

OPZIONI
OPTIONS

Contagiri digitale mandrino per variatore
Spindle RPM digitaI read-out

Impianto refrigerante
Coolant system



1950

> 2.000

> 30

Da oltre 70 anni nel mercato
On the market for over 70 years

Capacità produttiva di oltre 2.000 unità l’anno
Production capacity over 2.000 units per year

Più di 30 modelli diversi
More than 30 different models

Rivenditore autorizzato / Official dealer:

SERRMAC INTERNATIONAL S.R.L.
Via delle Industrie, 9
33070 POLCENIGO (PN) - Italy
Tel. +39 0434 671021
Fax +39 0434 671031
info@serrmac.it
www.serrmac.it

MADE IN ITALY

SERRMAC Interational si riserva 
il diritto di apportare senza alcun 
preavviso qualsiasi modifica che 
ritenga necessaria.

The Company SERRMAC Inter-
national has the right to make the 
needeed modifications without any 
notice.


